BOLETIM TECNICO - Verniz Eletroisolante E

LACKTHERM® 1303 B

DESCRICAO DO PRODUTO: Resina a base de poliéster modificado de secagem ao ar.

PROPRIEDADES:

Apresenta excelentes propriedades dielétricas, mecénicas e flexibilidade.

INDICACAO DE USO:

Bobinados, estatores e transformadores.

SISTEMA DE APLICAGAO:

Imersao, Pincel e Pistola.

CARACTERISTICAS:

Cadigo:

Aspecto/Cor:
Viscosidade CF4:
25°C (ASTM D1200/94)
Peso Especifico:
(ASTM D1475/98)
Soélidos por Peso:
(ASTM D2697/03)
Cura:

Diluente:

Classe Térmica:

(DIN 46452/77)

Ficha de emergéncia:
Prazo de Validade:
Informacéao Adicional:

13403171 (20L)
13403176 (0,9L)
15614522 (200L)
15842106 (5L)
Ambar

15-20"

0,88 + 0,02 g/cm?®
33-37%

Acelerada em Estufa: 30min. — 60 min. / 50°C — 80°C / Ao ar: 25°C /
Toque:

30min. (Max.) / Manuseio: 3h — 6h. O tempo de secagem dependera
do tamanho da peca impregnada.

Diluente SL-12 utilizar somente se necessario. O produto ja vem
pronto para uso.

B

ONU 1263

12 meses

Isento de metais pesados conforme Diretiva Rohs
2002/95/CE de 27/01/2003

RECOMENDACOES:

Revisédo: 20

Conservar em local fresco, distante de pontos de ignigao;

Manter a embalagem fechada apos o uso parcial;

O tanque de aplicagao deve ser mantido fechado ap6s o seu uso;
Utiliza em local com boa ventilacao.
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PRECAUCOES DE

Antes do manuseio deste produto é indispensavel uma criteriosa leitura de todas as
informagdes contidas na sua ficha de informagdes de seguranca de produtos

SEGURANCA: o ! ! ) guiallya .
guimicos (FISPQ), disponivel em nosso site, no enderego eletrdnico indicado ao final
deste boletim técnico.

O contato com a pele pode causar irritagdes.

Se ingerido, ndo induzir ao vomito. No caso de contato com os olhos, lava-los
abundantemente com agua. Em qualquer dos casos, procurar um médico imediatamente.
N&o fumar na &rea de trabalho.

Certificar que as instalagdes elétricas estejam perfeitas e que ndo provoquem faiscas.

Em caso de incéndio, usar extintores de COz ou p6 quimico. Nao é recomendado o uso de
agua para extinguir o fogo produzido pela queima.

O armazenamento de vernizes, resinas e diluentes deve ser feito em locais ventilados e
protegidos do intemperismo. A temperatura pode oscilar entre 10 e 40°C.

Ocorrendo sintomas de intoxicagdo pela inalagdo de vapores quimicos, a pessoa
intoxicada deve ser removida imediatamente do local de trabalho para locais ventilados.
Em caso de desmaio, chamar imediatamente um médico.

Produto destinado para uso e manuseio de profissionais ligados a area de utilizagdo
(aplicagéo).

A aplicagéo e utilizagé@o deste produto deveréo ser realizadas, em conformidade com todas
as normas e regulamentos Nacionais de Saude, Seguranca e Meio Ambiente.

As aplicagdes em areas confinadas requerem ventilacdo adequada, além de métodos e
procedimentos especificos. Para estas situa¢des contactar a area de seguranga de sua
empresa.

Para mais informagdes consultar o Departamento Técnico da WEG Tintas através do
fone especificado no final deste boletim.

NOTA: As informacBGes contidas neste boletim técnico baseiam-se na experiéncia e no

conhecimento adquirido em campo pela equipe técnica da WEG Tintas.

Em caso de utilizacdo do produto sem prévia consulta @ WEG Tintas sobre a adequacgéo
dele ao fim no qual o cliente pretende utiliza-lo, o cliente fica ciente de que a utilizagéo se
dara por sua exclusiva responsabilidade, sendo que a WEG Tintas nédo se responsabiliza
pelo comportamento, seguranca, adequagao ou durabilidade do produto.

Algumas informagdes contidas neste boletim s&o apenas estimativas, e podem sofrer
variagdes em decorréncia de fatores fora do controle do fabricante. Assim, a WEG Tintas
ndo garante e ndo assume qualquer responsabilidade quanto a rendimento, desempenho
ou quanto a quaisquer danos materiais ou pessoais resultantes do uso incorreto dos
produtos em questéo ou das informagdes contidas neste Boletim Técnico.

As informacdes contidas neste boletim técnico estdo sujeitas a modificagdes periddicas,
sem prévio aviso, devido a politica de evolugdo e melhoria continua de nossos produtos e
servicos, fornecendo solugbes com qualidade para satisfazer as necessidades de nossos
clientes.
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Para verificar as propriedades do verniz, se deve realizar semanalmente o ensaio de Viscosidade Copo Ford 4.
O ensaio tem por objetivo mensurar a viscosidade do verniz de impregnac¢do mensurando o tempo de escoamento
(fluxo) do material liquido por um Copo Ford.

PROCEDIMENTO DE MANUTENGCAO DO VERNIZ DE IMPREGNAGAO

Para este, se fazem necessario os seguintes equipamentos:
* Viscosimetro Copo Ford 4;

» TermOmetro com escala de 0,1°C;

» Cronometro.

Para este, a seguinte metodologia deve ser seguida:

* Homogeneizar a amostra e ajustar a temperatura para 25 + 0,6°C, utilizando agua gelada ou quente;

* Acertar temperatura do copo Ford de forma que a temperatura de
escoamento ndo saia da especificagao 25,0°C + 0,6°C;

* Fechar o orificio do copo Ford ou DIN com o dedo;

* Abastecer o copo Ford com a amostra até o nivel mais elevado;

» Aguardar alguns segundos para a subida das bolhas de ar e nivelar a superficie;

* Remover o excesso com uma placa de vidro plana;

* Retirar o dedo do orificio do copo Ford ou DIN, acionando simultaneamente o crondmetro;

» Medir a temperatura na saida do copo Ford ou DIN, caso a temperatura ndo se manter a 25 + 0,6°C;

» Medir e anotar o tempo decorrido desde o momento inicial do escoamento, até que ocorra a primeira interrupgao do
escoamento continuo;

Notas:

1) O copo Ford ndo deve ser limpo com ferramentas metalicas ou materiais abrasivos, sejam quais forem as
circunstancias.

2) Caso o orificio de escoamento esteja obstruido com qualquer residuo seco, este deve ser amolecido com solvente
adequado e posteriormente removido, fazendo passar um pano macio através do orificio.

3) Caso a afericdo de temperatura a 25°C néo seja possivel, a tabela de converséo exibida na Tabela 1 — Converséo
de viscosidade, deve ser utilizada como referéncia de especificacéo.

COPIA PARA INFORMACAO

Revisdo: 20 Péagina 3 de 4 Data: Dez/23



BOLETIM TECNICO - Verniz Eletroisolante E

Temperatura (°C) Viscosidade (s)
8 %05 27 a 32

9 #0,5 26 a 31

10 +0,5 25 a 30
11 +0,5 24 a 29
12 +0,5 23 a 28
- 13 +0,5 22 a 27
14 #0,5 21 a 26
- 15 05 20 a 25
16 +0,5 19 a 24
17 0,5 19 a 24
18 +0,5 18 a 23
19 +0,5 18 a 23
20 #0,5 17 a 22
21 #0,5 17 a 22
22 0,5 16 a 21
23 #0,5 16 a 21
24 0,5 15 a 20
25 #0,5 15 a 20
26 #0,5 15 a 20
27 0,5 15 a 20
28 #0,5 14 a 19
29 0,5 14 a 19
30 #0,5 14 a 19
31 #0,5 13 a 18
32 0,5 13 a 18
33 #0,5 12 a 17
34 #0,5 12 a 17
35 0,5 12 a 17

Procedimento de acerto de caracteristica do verniz de impregnacao

Com o valor de viscosidade aferido, se necessario realizar o ajuste de viscosidade.

Para o ajuste de viscosidade a adi¢cdo de material devera sempre respeitar a proporcéo, em volume, de 02 partes do
Verniz Lacktherm 1303 para 01 parte de Diluente Lacktherm SL12.

A prioridade de adicdo de material ao tanque deve ser sempre de verniz Lacktherm 1303, caso contrério o tanque
podera perder sua estabilidade causando gelatinizagéo.
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